RURY STALOWE SPIRALNIE KARBOWANE

elCor i HelCor PA

STAROST WO POWIATG
JINSEKIEJ WOLI
Kiolewsta 10

©8-220 ZDUNSKA WOLA




:  3. Gruboéou | karbowanie blach

Rury HelCor™ i HelCor PA produkowane sg z blach o grubosciach od 1,5 mm do 3,5 mm w zaleznosci od $rednicy/wymiarow

w dwoch rodzajach karbowania:
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Parametry geometryczne karbowanej blachy

Karbowanie 68 x 13 [mm] Karbow_anie 125 x 26 -[mm]
Pole pzekroju Pole pzekrc;}[:_ - Moment be'azwtadnoéci Wskaznik \wtrzyméﬁéci
* i) b
142 1,62 31,5 4,4 1,66 142,8 10,4
2,0 2,16 40,9 56 2,21 190,9 13,7
2,5 2,70 52,0 6,8 207 239,9 16,7
2,7 2,92 56,2 73 2,99 259,1 18,1
3,0 3,24 64,0 8,0 3,32 289,0 19,7
3,5 3,78 74,7 9,3 3,88 337,2 23,0




- 6. Parametry geometryczne
| hydrauliczne

W tabelach podano standardowe grubosci blach dla poszczegélnych $rednic/wymiardw rur HelCor” i HelCor PA".
Rury oznaczone wyttuszczonym drukiem stanowig grupe standardowa, co oznacza ich szybszg realizacje i lepszg
dostepnosce.

Rury HelCor®

Powloka cynkowa

Srednica Powierzchnia | | + powloka polimerowa
przekroju . V_.!,._ e

[mm] [m2] g ciezar | y ciezar
[kg/m] | [kg/m]

300 0,07 D1 1,5 13,0 1,6 14,4
400 0,12 D1 1,5 17,3 1,6 19,2
500 0,19 D1 1,5 21,7 1,6 24,0
600 0,28 D1 1,6/2,0 34,7 1,6/2,0 35,7
700 0,38 D1 15/2,0 40,5 1,6/2,0 a1,7
800 0,50 D1 1,5/2,0 46,2 1,6/2,0 47,7
900 0,63 D1 1,5/2,0 52,0 1,6 /2,0 53,6
1000 0,79 D1/D3 15/2,0/25 57,8 1,6/2,0/25/27 59,6
1100 0,95 D1/D3 2,0/25 63,6 2,0/25/27 65,5
1200 1,13 D1/D3 2,0/25 69,4 2,0/25/27 71,5
1300 1,32 D1/D3 2,0/25 75,1 2,0/25/27 77,4
1400 1,54 D1/D3 2,0/2,5/3,0 106,5 20/2,5/27 109,1
1500 1,76 D1/D3 2,0/2,5/3,0 114,1 20/25/27 116,9
1600 2,01 D1/D3 2,0/2,5/30 121,7 20/25/27 124,7
1700 2,27 D1/D3 2,0/2,5/30 129,3 20/25/27 132,5
1800 2,54 D1/D3 25/3,0/35 164,3 25/27/3,0/35 167,7
1900 2,83 D3 25/3,0/35 173,5 25/27/3,0/35 177,0
2000 . 314 D3 25/3,0/35 182,6 27/3,0/35 186,3
2100 0 345 ' D3 25/3,0/35 191,7 2,7/3,0/35 195,6
N 2800 1| 38D D3 25/3,0/35 200,8 27/3,0/35 205,0
g0 - 3B D3 | 25/3,0/35 210,0 27/3,0/35 214,3
2400 | 452 D3 25/3,0/35 219,1 27/3,0/35 223,6
2500 491 D3 30/35 266,3 3,0/3,5 271,0
0 B 5 D3 30/35 276,9 30/35 281,8
”2-700 . 5,72 D3 30/35 287,6 3,0/3,5 292,6
2800 | 815 D3 | 30/35 298,2 30/35 303,5
2900 | 6,60 D3 3,0/35 308,9 3,0/3,5 314,3
3000 7,06 D3 30/3,5 319,5 30/3,5 325,1
3100 7,55 D3 3,5 330,2 3,5 336,0
3200 8,04 D3 3,5 340,8 3,5 346,8
3300 8,55 D3 3,5 351,5 3,5 357,7
3400 9,08 D3 3,5 362,1 3,5 368,5
3500 9,62 D3 3,5 372,8 3,5 379,3
3600 10,18 D3 3,5 383,4 3,5 390,2
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Rury HelCor PA

~ Powloka cynkowa

- . . . L e
| Rozpietosé/ y Powierzchnia Powloka cynkowa + powloka polimerowa
wysokosé przekroju Karbowanie e R
[m} [m?@] gr. blachy* 162 gr. blachy* | ciezar
| [mm] | - kg
HCPA-01 1,34/1,05 1,13 D1 20/25 86,7 20/25/27 88,8
HCPA-02 1,44/0,97 1,10 D1 20/25 87,4 00,/ 25:42,7 89,6
HCPA-03 1,49/1,24 1,46 DA 20/25 98,3 2,0/25/27 100,7
HCPA-04 1,62/1,10 1,42 D1 2,0/2,5 97,5 20/25/27 99,9
HCPA-05 1,65/1,38 1,82 D1 2,0/25 109,1 20/25/27 111.8
HCPA-06 1,80/1,20 1,70 DA 25/3,0 130,9 25/27/3,0 133,6
HCPA-07 1,80/1,50 2,15 DA 25/3,0 143,0 25/27/3,0 146,0
HCPA-08 1,84/1,39 2,04 D1 25/8,0 140,4 25/2,7/3,0 1433
HCPA-09 1,84/1,48 2,16 D1 25/3,0 143,9 25/2,7/3,0 146,9
HCPA-10 1,89/1,565 2,32 D1 25/3,0 149,1 25/27/3,0 1522
HCPA-11 1,91/1,46 2,23 D1 25/3,0 147,4 25/27/3,0 150,4
HCPA-12 1,95/1,32 2,04 D1 25/3,0 142,2 25/27/3,0 145,1
HCPA-13 2,011,59 2,55 D1 2,5/3,0 156,9 265/27/83,0 160,1
HCPA-14 2,04/1,49 2,41 D1 2,5/3,0 153,5 25/27/3,0 156,6
HCPA-15 2,10/1,45 2,42 D1 25/3,0 156,9 25/2,7/3,0 160,1
HCPA-16 2,10/1,55 2,59 D1 3,0 158,7 2,7/3,0 161,9
HCPA-17 2,14/1,64 2,74 D1 3,0 166,5 2,7/3,0 169,9
HCPA-18 2,16/1,62 2,80 DA 3,0 166,5 2,7/3,0 169,9
HCPA-19 2,20/1,71 2,99 D1 3,0 169,9 2,7/3,0 173,4
HCPA-20 2,23/1,68 2,93 D1 3,0 169,9 2,7/3,0 173,4
HCPA-21 2,28/1,70 3,03 D3 3,5 214,14 3,5 217,8
HCPA-22 2.35/1,77 3,28 D3 3,5 219.4 3,5 | 223,3
HCPA-23 2,35/1,73 3,16 D3 35 ‘ 217,3 35 2211
HCPA-24 2,37/1,83 3,45 D3 3,5 219,4 35 223,3
HCPA-25 2,48/1,79 3,47 D3 3,5 ‘ ‘ 2279 3,5 231,98
HCPA-26 2,49/1,83 3,61 D3 3,5 230,1 ‘ 3,5 2341
HCPA-27 2,55/1,86 3,73 D3 3,5 234,3 3,5 238,4
HCPA-28 2,58/1,94 3,97 D3 3,5 240,7 3,5 2449
HGPA-29 2,60/1,93 397 D3 ; 38 240,7 i as 2449
HCPA-30 2,75/1,95 4,20 D3 ' 3,5 250,8 35 2562
HCPA-31 2,76/2,05 4,48 D3 3,5 255,6 3,5 260,1
HCPA-32 2,80/2,01 4,43 D3 3,5 255,6 3,5 260,1
HCPA-33 2,84/2,02 4,68 D3 3,5 258,8 3,5 263,4
HCPA-34 2,95/2,04 4,69 D3 3,5 267,3 3,5 272,0
HCPA-35 2,96/2,16 5,06 D3 3,5 271,6 3,5 276,4
HCPA-36 2,97/2,00 4,57 D3 3,5 265,2 3,5 269,9
HCPA-37 é,?a/?ﬁ&rg“w. ') :,,'74}%1 ATC\WE D3 3,5 274,8 35 279,6
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Rury HelCor PA”

1 " Powloka cynkowa

Rozpieto’gcf i Powierzcr'mia | : Powioka cynkowa | 3 powioka pohm o
wysokosé | przekroju Karbowanie L

[m2] ’ gr. blachy* T ciezar | gr blachy ciezar

[mm] [kg/m] [mm] [kg/m]

HCPA-38 3,14/2,27 5,63 D3 3,5 288,6 3,5 293,7
HCPA-39 3,17/2,06 5,12 D3 3,5 279,1 3,5 284,0
HCPA-40 3,23/2,12 541 D3 3,5 285,4 3,5 290,5
HCPA-41 3,23/2,15 5,39 D3 3,5 288,6 3,5 293,7
HCPA-42 3,28/2,17 5,67 D3 3,5 289,7 3,5 294,8
HCPA-43 3,33/2,23 5,97 D3 3,5 298,2 3,5 303,5
HCPA-44 3,33/2,39 6,29 D3 3,5 305,7 3,5 311,1
HCPA-45 3,35/2,19 5,65 D3 3,5 297,2 3,5 302,4
HCPA-46 3,38/2,25 5,60 D3 3,5 300,9 3,5 306,2
HCPA-47 3,49/2,27 6,28 D3 3,5 306,8 3,5 312,1
HCPA-48 3,562/2,49 6,91 D3 3,5 319,5 3,5 325,1
HCPA-49 3,65/2,39 6,85 D3 3,5 323,8 3,5 329,5
HCPA-50 3,67/2,61 7,52 D3 3,5 336,6 3,5 342,5

* Tolerancje grubosci blachy wg normy PN-EN 10143:1997 Stal - Tasmy i blachy powlekane ogniowo w sposéb ciggly powtoka-
mi metalicznymi - tolerancje wymiaréw i ksztattu.
W szczegoélnych przypadkach istnieje mozliwo$¢ wyprodukowania rur o innych wymiarach oraz grubosciach blachy - nalezy to

skonsultowac¢ z dzialem technicznym firmy ViaCon Polska.
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tukowo-kotowy ksztatt rur HelCor PA" posiada o0 65% - 100% wiekszg powierzchnie przeptywu przy tym

samym poziomie eimenla niz rura okragta o tej samej wysoko$ci.
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Zaprojektowanie odpowiedniego zabezpieczenia antykorozyjnego rur typu
HelCor® i HelCor PA" jest czynnikiem decydujgcym o trwafosci rury.
Proponowane przez firme ViaCon Polska trzy rodzaje zabezpieczenia
antykorozyjnego pozwalajg optymalnie i ekonomicznie dobra¢ sposob
ochrony blachy stalowej pod wzgledem diugoletniej i bezawaryjnej pracy

rury w zadanych warunkach $rodowiskowych.

Srodowisko nieagresywne Srodowisko agresywne

Kategoria korozyjnosci e -C3
powietrza .2 -C4
wg PN-EN ISO 12944-2 - C5-1, C5-M
-pH 0d 6,5 do 8,0 - pH od 3,0 do 6,5 oraz od 8,0 do
Parametry wody - twardo$¢ wody 2 20 mg Cay/l 12,0

- twardo$¢ wody < 20 mg Ca/l

- kos$¢ wody < 1,
prydiessmody Sawi - predkos$¢ wody > 1,5 m/s

- pH 0d 6,0 do 8,0 - pH od 3,0 do 6,0 oraz od 8,0 do
- przepuszczalno$é gruntu 12,0 GE
k 2 6,0 m/dobe - przepuszczalno$é gruntu
Parametry gruntu - brak czgéci organicznych k < 6,0 m/dobg )
- wskaznik réznoziarnistosci G, = 5 | - Zawartos¢ czesci organicznych
- wilgotnosé < 17% - wskaznik réznoziarnistosci Gy < 5

- wilgotnoé¢ > 17%

powloka cynkowa

42 um min. 40 lat nie zaleca sig
(600 g/m2)

powloka cynkowa

70 um 50 - 70 lat 20 - 50 lat
(1000 g/m?)

powtoka cynkowa
42 um

(600 g/m?) + ponad 100 lat 80 do 100 lat
powtoka polimerowa
250 um

Trwalo$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego

Powlekanie stali ocynkowanej powlokg polimerowg tzw. trenchcoating jest technologig wynélezncpa, opatentdwanqi{u‘stosowanq
w USA od 1974r. a w Europie od konca lat 90-tych XX w. W efekcie zastosowania metody naktadania polimeru w‘bostaci folii
HDPE o grubosci 250 um na rozgrzang powierzchnig ocynkowanej blachy uzyskujemy powtoke o jednorodnej grubosci na catej
powierzchni blachy. Produkcja odbywa sie zgodnie z normg PN-EN 10169:2006 (W-Protect""') oraz normg ASTM 742
(Trenchcoat@). Powfoka polimerowa moze by¢ nakladana z jednej lub obu stron blachy. Uzyskane w ten sposéb zabezpieczenie
stanowi najlepszg barierg chronigcg przed naturalnym procesem korozji cynku i stali, uszkodzeniami mechanicznymi oraz
korozjg chemiczng. Wyniki przeprowadzonych badan ukazujg bardzo dobrg odpornosé¢ powtoki polimerowej na agresywne
zwigzki chemiczne. Jest to obecnie najlepszy na $wiecie sposdb ochrony antykorozyjnej rur spiralnie karbowanych.

Projektowanie rur z tg ochrong spetnia wymogi 100-letniej trwatosci w prawie wszystkich warunkach $rodowiskowych.




